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Abstract of FR2756349 



The valve consists of a parallelepiped body (1) 
having two main faces (31 ,32), the body (1 ) 
having working ports (A,B) for connection to a 
hydraulic actuator. There is a fluid inlet port (P) 
of the working pressure, a return port (T) of the 
working fluid and a sliding spool (4) for 
selectively joining up the ports as the work 
requires. The directional control valve also 
contains non-return valves (22) placed 
between one of the working ports (A,B) and 
the admission port (P) designed to prevent the 
working fluid under pressure from being 
returned, under the action of the load, through 
the working ports (A,B) towards the inlet port 
(P). The non-return valves (22) are protected 
in a housing (33) of the body (1 ) of the valve 
which extends transversally in relation to the 
two main opposing faces (31 ,32) of the body 
(1). 
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© DISTRIBUTEUR HYDRAULIQUE AVEC CLAPET ANTIRETOUR. 

fe7) Distributeur hydraulique comportant un corps (1 ) pa- 
raflelepipedique avec deux faces principales (31, 32), ce 
corps (1) presentant des orifices de travail (A, B) raccorda- 
bles a un recepteur hydraulique, un orifice (P) d'admission 
de fluide de travail sous pression, un orifice (T) de retour du 
fiuide de travail, et un tiroir coulissant (4) pour reunir fonc- 
tionnellement de facon selective les orifices (P) et (T) aux 
orifices de travail (A, B), le distributeur comportant au 
moins un clapet antiretour (22) interpose entre Tun des ori- 
fices de travail (A, B) et I' orifice d'admission (P) et prop re a 
empecher du fluide de travail d'etre refoule, sous Taction 
de la charge, a travers Torifice de travail (A, B) vers Torifice 
cTadmission (P); le clapet antiretour (22) est abrite dans un 
logement (33) du corps (1) de distribution qui s'etend tra- 
versalement aux faces principales opposees (31 , 32) du 
corps (1 ). 
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Distributeur hvdraulioue avec clape t antiretour. 

La presente invention conceme des perfectionnements 
apportes aux distributees hydrauliques comport ant un corps 
de forme globalement parallelepipedique possedant deux faces 
principales, ledit corps presentant des orifices de travail 
A,B destines a etre raccordes a un recepteur hydraulique, un 
orifice P d f admission de fluide de travail sous pression, un 
orifice T de retour dudit fluide de travail, et un tiroir 
coulissant pour reunir fonctionnellement de fa?on selective 
lesdits orifices P et T et aux orifices de travail A, B, 
ledit distributeur comportant, en outre, au moins un clapet 
antiretour interpose entre l'un des orifices de travail A, 
B et 1' orifice d' admission P et propre a empecher du fluide 
de travail sous pression d'etre refoule, sous 1* action de la 
charge, a travers ledit orifice de travail A, B vers 
l f orifice d' admission P. 

II peut se produire que, alors que le distributeur 
est en position neutre, la charge agissant sur le recepteur 
hydraulique fasse refluer le fuide de travail vers 1' orifice 
P et vers le reservoir (charge menante) : le recepteur n f est 
plus bloque hydrauliquement et la charge n'est plus mainte- 
nue dans la situation souhaitee (cas d'une fleche en charge 
dans un engin de levage ou d'un godet charge dans une 
pelleteuse, par exemple), et cette situation peut etre 

source d * accident . 

La presence d'au moins un clapet antiretour au sein 
du distributeur, en association avec au moins un des 
orifices de travail, permet d'eviter cette situation 
anormale . 

En general, le distributeur se presente sous forme 
d f un bloc parallelepipedique sensiblement aplati, presentant 
deux grandes faces principales par lesquelles plusieurs 
distributeurs individuels peuvent etre accoles face contre 
face pour constituer un bloc de distribution multiple. Par 
ailleurs, un tiroir coulissant de distribution s T etend d'une 
face d'extrimite a 1' autre, sensiblement parallelement aux 
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susdites faces principales. Enfin, les divers canaux et 
conduits reliant: entre eux notaminent les orifices (orifices 
d 1 alimentation P et de retour T, orifices de travail A et B, 
eventuellement orifice de ligne de regulation LS, orifices 
a et b de commande hydraulique de deplacement du tiroir, . . . ) 
et le tiroir doivent prendre place dans la partie laissee 
libre du corps de distributeur. 

Au surplus, dans le cas d'un distributeur groupant 
une fonction de detection de pression de charge la plus 
elevee (detection LS), une fonction antisaturation et une 
fonction de division du debit independante de la charge, la 
balance de regulation est generalement logee en position 
centrale au sein du corps de distributeur, et les divers 
canaux et conduits s'interposant entre la balance et les 
deux orifices de travail A et B, respectivement, trouvent 
place dans le corps approximativement symetriquement de part 
et d f autre de ladite balance. 

Le volume interieur d f un corps de distributeur ainsi 
agence est en general fort encombr6 et cet encombrement 
associe aux contraintes d'usinage du corps ont conduits a la 
configuration traditionnelle du clapet antiretour (ou des 
clapets antiretour) dispose au sein du corps de distributeur 
avec son axe s'6tendant sensiblement parallelement au 
tiroir. 

titre d'exemple pbur mieux fixer les idees, la 
fig. 1 des dessins annexes represent e, en coupe, un agence- 
ment connu d'un distributeur hydraulique a fonction de 
detection LS, a fonction antisaturation et a fonction de 
division du debit independant de la charge, tel qu ? il est 
montre a la fig. 1 du document FR 2 689 575 au nom de la 
Demanderesse. Ce distributeur comporte un corps 1 muni d'un 
orifice P d' admission du fluide sous pression en provenance 
d f une source hydraulique ( non raontree ) . Dans 1 ' exemple 
represents, ledit orifice P est constitue sous forme d'un 
canal 2 traversant le corps 1 trans versalement au plan du 
dessin et debouchant sur les deux faces principales dudit 
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corps servant d'appui lors de I'empilage cote-a-cdte et l'un 
contre 1' autre de plusieurs distributeurs . Au moins un 
orifice T (constitue sous forme d'un canal traversant le 
corps 1 transversalement au plan du dessin et debouchant sur 
5 les deux faces principales dudit corps) sert au retour du 
fluide vers un reservoir (non represente). Deux orifices de 
travail A, B sont raccordables a un appareil ou recepteur 
hydraulique (non represente). Un tiroir 4 de distribution 
est apte a coulisser dans un alesage 5 qui traverse longitu- 
10 dinalement le corps 1 et debouche sur deux faces opposees 
d'extremites 6, 7 de celui-ci. De facon classique, le corps 
1 et le tiroir 4 comportent des passages et/ou des canalisa- 
tions et/ou des gorges agences de maniere a cooperer en vue 
d'etablir et/ou d ' interrompre les liaisons entre les divers 
15 orifices P, A, B, T du corps du distributee selon la 
position axiale occupee par le tiroir dans 1' alesage. Les 
agencements specifiques de ces passages et/ou canalisations 
et/ou gorges sont determines par 1* Homme de Metier en 
relation avec les fonctions souhaitees pour le distributeur . 
20 En outre, dans cet example specifique, le corps 1 

comporte encore un autre canal transversal 8 s'etendant 
entre les faces principales du corps et combine avec au 
moins un selecteur de pression permettant de transmettre, 
dans un canal 18 situe en aval du tiroir distributeur 4, la 
25 plus forte (pression "load sensing" ou pression LS) des deux 
pressions constitutes respectivement par la pression en 
amont du distributeur et une pression de travail du distri- 
buteur . 

Le canal 2 raccorde a 1' orifice d' admission P 
30 deboucne dans 1' alesage 5 du corps dans une chambre d' admis- 
sion 10 de celui-ci, a proximite de laquelle une autre 
chambre 11 communique, par un passage 12, avec un logement 
13 dans lequel est monte a libre coulissement etanche un 
plongeur 14. Le passage 12 debouche dans le logement 13 a 
35 une extremite de celui-ci ( correspondent a une face d'extre- 
mite du plongeur 14), tandis qu'a son extremite opposee le 
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logement 13 ddbouche dans line cavite 15 dans laquelle peut 
se deplacer la tete 16 du plongeur 14. La tete 16, 61argie 
par rapport au corps du plongeur, peut prendre appui sur un 
epaulement forme au debouche du logement 13 dans la cavite 
15 pour retenlr le plongeur 14. Un ressort 17 est prevu dans 
la cavite 15 pour repousser le plongeur 14 contre ledit 
epaulement de maniere & fixer sa position en l r absence de 
pression. Le canal 8 precite debouche dans la cavite 15 , de 
telle sorte que la pression regnant dans le canal 8 soit 
egalement presente dans la cavite 15 et s'exerce alors sur 
1 1 ex t remit e correspondante du plongeur 14. 

En outre , le plongeur 14 est traverse par un canal 
axial 18 debouchant, d'un cote, dans sa face d'extremite en 
regard du passage 12 et, de 1' autre cote, dans un canal 
diametral 19 traversant le plongeur 14 et dispose de maniere 
a etre obture par la paroi du logement 13 lorsque le 
plongeur 14 est dans la position de repos imposee par le 
ressort 17 (montre a la figure 1 ) ou dans une position non 
completement relevee. 

La portion du tiroir 4 qui s'etend, en position 
neutre, entre les chambres 10 et 11 en les isolant 1 'une de 
1* autre est munie d'encoches de progressivite 20 destinees 
a assurer un ecoulement controle du fluide hydraulique dans 
le sens approprie lorsque le tiroir est deplace dans un sens 
ou dans 1 1 autre . 

A partir du logement 13 precite s'etendent, dans 
deux directions approximativement diametralement opposees, 
deux conduits 21 dans un desquels ou dans chacun desquels 
est dispose un clapet antiretour 22, les deux conduits 21 
debouchant dans l'alesage 5 dans deux chambres respectives 
23. 

A proximite des chambres 23, deux chambres de 
distribution respectives 24 de l'alesage 5 sont reuriies, par 
des conduits 25 , aux orifices de travail ou orifices de 
depart respectifs A et B. 

Enfin, au-dela des chambres de distribution 24, 
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respectivement deux chambres de retour 26 de l'alesage 5 
sont raccordees, par des conduits 27, au canal de retour 3 
debouchant sur 1' or if ice de retour T. 

Le fonctionnement du distributeur qui vient d'etre 
5 decrit est expose de fagon detaillee dans le document FR 
2 689 575 dej& cite, auquel on pourra se reporter. 

Dans l'agencement de distributeur hydraulique montre 
A la fig. 1 ci-annexee, les canaux 21 s'ecartent du logement 
13 du plongeur 14 en s'etendant (axe m) approximativement 

10 parallelement au tiroir 4 (axe t) et les deux clapets 
antiretour 22 sont disposes avec leurs axes respectifs 
s » e tend ant coaxialement a 1 f axe m des departs des canaux 21. 

Une telle disposition est guidee par des necessit6s 
d'usinage. La partie du corps separant les conduits 21 et 25 

15 est percee en 28 coaxialement a l'axe m et taraudee pour 
recevoir par vissage les clapets antiretour 22. La partie du 
corps comprise entre les conduits 25 et les faces de bout 
respectives 6, 7 est percee en 29 coaxialement a l'axe m et, 
une fois les clapets 22 installes, des bouchons etanches 30 

20 et/ou des valves de securite 30 y sont mis en place. 

Les distributeurs hydrauliques agences comme il 
vient d'etre decrit s donnent jusqu'a present satisfaction 
quant a leur fonctionnement. Toutefois, la configuration 
adoptee jusqu'ici, comme indiquee ci-dessus, presente 

25 plusieurs inconvenients. 

Les clapets antiretour, s'etendant selon I'axe m 
precite, contribuent a conferer au corps de distributeur une 
dimension selon ledit axe m qui ne peut pas etre abaissee 
en-dessous d'un certain seuil, ce qui constitue un handicap 

30 lorsqu'on souhaite realiser un distributeur hydraulique 
aussi compact que possible comme cela est souhaite actuelle- 
ment pour certaines applications (equipement de petits 
vehicules de chantier par exemple ) . 

En outre, un raccourcissement sensible du corps se 

35 tradulrait par une reduction notable du volume du corps, et 
done par un allegement sensible et par un cout reduit de 
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matiere. 

D'un autre point de vue, la mise en place et le 
vissage de chaque clapet antiretour 22 dans son logement 28, 
au fond de l'entonnoir forme par le percage 29, se revele 
delicat et est couteux en temps et en argent. De plus, les 
percages 29 devant avoir un diametre excedant la plus grande 
dimension transversale des clapets 22, les bouchons 30 
doivent etre dimensionnes en consequence et constituent des 
pieces couteuses. De plus, les percages 29 et les bouchons 
30 sont fonctionnellement inutiles lorsqu'on ne souhaite pas 
equiper le distributeur de valves de securite. 

Dans ces conditions, a la fois pour rendre possible 
la realisation d'un distributeur hydraulique plus compact et 
plus leger et pour autoriser une simplification de la 
fabrication du distributeur, et au bout du compte pour 
reduire le cout de fabrication du distributeur, il existe un 
besoin de revoir 1 ' implantation du ou des clapets anti- 
retour au sein du corps du distributeur hydraulique. 
L ' invention a precisement pour objet de proposer une 
solution technique originale qui reponde a ces attentes. 

A ces fins, un distributeur hydraulique tel que 
mentionne au preambule se caracterise essentiellement, etant 
agence conf ormement a 1' invention, en ce que le clapet anti- 
retour est abrite dans un logement du corps de distributeur 
qui s'etend t ravers alement auxdites faces principales 
opposees dudit corps. 

Dans le cas specif ique d'un distributeur hydraulique 
propre a assurer une fonction de detection de la pression de 
charge la plus elevee, une fonction antisaturation et une 
fonction de division de debit independante de la charge et 
comportant a cet effet une balance de regulation et de 
compensation de pression abritee dans un logement central 
s'etendant sensiblement transversalement au tiroir et 
sensiblement parallelement audites faces principales du 
corps du distributeur, ledit distributeur peut comprendre 
deux clapets antiretour, associes respectivement aux deux 
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orifices de travail qui sont disposes transversalement 
auxdites faces principales opposees dudit corps, de part et 
d' autre de la susdite balance. 

Les dispositions propres a 1* invention conduisent a 

5 des avantages particulierement interessants en matiere de 
reduction des dimensions du corps du distributeur et de 
reduction des couts de fabrication. 

En effet, le logement de chaque clapet antiretour 
peut desormais etre perce a partir de l'une des faces 

10 principales du corps et il debouche directement sur ladite 
surface. Compte tenu de l'epaisseur relativement modeste du 
corps de distributeur, c'est le corps de clapet lui-meme qui 
peut servir de bouchon pour fermer le percage; il est meme 
possible d'envisager un montage simplifie dans le cas de 

15 distributees empiles face contre face, 1' obturation etanche 
du logement et l'appui pour le ressort de rappel du clapet 
pouvant etre procures par la face principale du corps du 
distributeur juxtapose, d'ou une economie supplementaire . 

Les conditions de percage du logement de chaque 

20 clapet sont considerablement siroplifiees et, lorsqu'une 
valve de securite n'est pas installee, il n'est plus besoin 
de realiser un avant-trou tel que 29 devant ensuite etre 
obture a l'aide d'un bouchon 30 : il en resulte une economie 
notable en usinage et en materiel. 

25 Enfin, du point de vue dimensionnel, l'etendue du 

clapet selon 1 ' axe m est maintenant representee par son 
diametre, lequel est approximativement de deux a trois fois 
moindre que sa longueur. Ceci, en conjonction avec la 
suppression des bouchons 30, autorise une reduction notable 

30 de la dimension du corps du distributeur selon la direction 
de l'axe m. II en resulte une reduction sensible du volume 
du corps et done une economie importante de matiere. 

Au total, un distributeur hydraulique agence 
conf ormement a 1 ' invention est plus simple et moins coOteux 

35 a fabriquer, est moins encombrant et plus leger, et repond 

mieux aux diverses exigences aussi bien des fabricants que 
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des utilisateurs . 

De preference, pour simplifier et ecourter l'usinage 
du logement de chaque clapet, le logement abritant le ou 
chaque clapet antiretour debouche sur une seule face 
5 principale du corps. 

Dans un mode de realisation tres simple, le clapet 
antiretour est un plongeur mobile de facon etanche dans 
ledit logement qui est obture par la face principale d'un 
element adjacent empile contre ledit distributeur et le 

10 ressort de rappel dudit clapet prend appui contre ladite 
face principale de 1' element adjacent. 

Dans un autre mode de realisation possible, le 
clapet antiretour est associe a un corps de clapet fixe de 
facon etanche dans ledit logement et obturant celui-ci de 

15 facon etanche, le ressort de rappel etant interpose entre le 
clapet et le corps de clapet ; avantageusement alors, le 
corps de clapet est visse dans le logement et est conforme 
pour cooperer avec un outil de vissage ; en particulier on 
peut prevoir par exemple que le corps de clapet comporte une 

20 empreinte creuse pour recevoir une tete male d' outil de 
vissage ou bien que le corps de clapet comporte une tete 
saillante de vissage qui est autocassante en fin de vissage. 

L* invention sera mieux comprise a la lecture de la 
description detaillee qui suit a certains modes de realisa- 

25 tion preferes, donnes uniquement a titre d'exemples non 
limitatifs. Dans cette description, on se refere aux dessins 
annexes sur lesquels : 

- la figure 2 est une vue en coupe, faite de facon 
correspondante a la fig. 1, d'un distributeur hydraulique 

30 agence conformement a 1' invention ; 

- la figure 3 est une vue de dessus partielle, selon 
la ligne III-III de la fig. 2, de la seule partie centrale 
du distributeur de la fig. 2 ; et 

- les figures 4 et 5 sont des vues de dessus 
35 partielles montrant respectivement deux autres variantes de 

realisation de l'agencement de la fig. 3. 
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20 



25 



30 



On se refere maintenant tout d'abord aux figures 2 
et 3 qui illustrent, respectivement en vue de cote en coupe 
et en vue de dessus en coupe, les dispositions propres a 
1- invention. La figure 2 est une coupe d'un distributeur 
hydraulique analogue a celui de la figure 1 et les memes 
references numeriques ont ete conservees pour designer les 
memes organes ou parties. Le distributeur presente le meme 
agencement general que celui de la figure 1, a 1' exception 
des clapets antiretour 22 qui ne sont plus disposes en long, 
c'est-a-dire coaxialement a un axe m parallele a l'axe t du 
tiroir 4 et parallele aux faces principales du corps 1 du 
distributeur comme illustre a la fig. 1, mais qui sont ici 
disposes transversalement, et notamment approximativement 
perpendiculairement, a l'axe t du tiroir et aux faces 
15 principales 31, 32 du corps 1 du distributeur comme visible 

aux figures 2 et 3. 

Dans le mode de realisation illustre aux figures 2 
et 3, le logement 13 du plongeur 14 de la balance de 
compensation de pression est situee approximativement 
centralement dans le corps tandis que les deux conduits 21 
sont decales en direction de l'une des faces principales 31 
de maniere qu'il subsiste un espace suffisant dans le corps 
1 pour realiser deux alesages 33 de reception des clapets 
antiretour. Les deux alesages 33 s'etendent a partir de 
1- autre face principale 32 du corps 1 du distributeur, de 
part et d' autre du logement 13 du plongeur, et de preference 
sont limites a leur intersection avec les conduits 21 
respectifs, sans s'etendre au-dela de ceux-ci et sans 
deboucher sur la face principale opposee 31 du corps 1. Les 
deux alesages 33, dans la realisation representee a la fig. 
3, sont sensiblement perpendicul aires a la face principale 
32, mais, si besoin en est, ils peuvent s'etendre de facon 
inclinee a partir de celle-ci. 

Vers son extremite interieure en combinaison avec le 
35 depart du conduit 21, le logement 33 de chaque clapet est 
conformee pour constituer un etranglement formant un siege 
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34, tandis qu f en avant de celui-ci et approximativement au 
droit du plan median du corps 1 s f ouvre dans le logemerrt 33 
la seconde partir du conduit 21 qui s'etend jusqu'a l f al6- 
sage 5 abritant le tiroir 4. 
5 Dans l'exemple de realisation tr6s simple montr6 & 

la figure 3, chaque clapet antiretour 22 est constitue par 
un simple plongeur qui est log6 4 libre coulisseraent dans 
l'alesage 33 et qui est muni d f une tete de clapet propre a 
cooperer de fa<?on etanche avec le siege 34 un ressort 35 

10 log6 £ sa base assurant son rappel. 

Un tel distributeur etant congu pour etre inclus 
dans un empilement face contre face de plusieurs distribu- 
teurs constituant un bloc de distribution multiple. C'est 
alors la face principale d'un distributeur adjacent , accolee 

15 a la face 32 , qui obture de fagon 6tanche (des joints 

toriques sont prevus a cet effet) l f orifice des alesages 33 
et qui sert d'appui aux ressorts 35 des deux clapets 22. 

La place exigee par les clapets antiretour, de part 
et d f autre du logement 13, correspond sensiblement, dans le 

20 mode de realisation conforme a l f invention, au diametre des 
alesages 33 et est environ deux a trois fois moindre que 
dans un agencement longitudinal des clapets tel qu'illustre 
a la fig. 1. En outre, l'usinage des alesages 33 et la mise 
en place des clapets 22 ne posent desormais aucun probleme 

25 et deviennent des operations simples et rapides. 

De ce fait, les pergages 29 des faces d'extreraite du 
corps 1 n'ont plus de raison d'etre pour le seul montage des 
clapets et dans ce cas peuvent etre supprimes (fig. 1). 

D'une fagon gfenerale, 1 ' encombrement moindre des 

30 clapets antiretour 22 disposes transversalement permet de 
rendre le distributeur plus compact selon la direction de 
I'axe t du tiroir ; le corps 1 est done constitufe d T un 
moindre volume de matiere et est plus leger, done moins 
couteux . 

35 a la figure 4 est illustre une variante de realisa- 

tion faisant appel a un clapet antiretour complet dans 
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lequel le clapet 22 est: supports par un corps de clapet 36 
(le ressort de rappel 35 6tant interpose exvtre le clapet et 
le corps de clapet) qui est viss6 dans l f al§sage 33 taraud6 
a cet effet, avec interposition d'un joint d' etancheite, tel 
qu'un joint torique 37, entre une semelle 38 du corps de 
clapet 36 et un lamage 39 creuse dans la face 32 du corps 1 
de distributeur pour la reception de ladite semelle. 

Pour son vissage dans le corps 1, le corps de clapet 
36 peut comporter une empreinte axiale 43 ( f ente ou creusure 
polygonale) propre & recevoir la tete male complementaire 
d'un outil de vissage. 

A la figure 5 est montree une variante de l'agence- 
ment de la figure 4, dans lequel le corps de clapet 36 
comport e une portion de face ex t erne conique propre & 
cooperer avec un fevasement conique 40 4 1' orifice de 
l'alesage 33, le corps de clapet 36 se terminant par une 
tete a rupture 41 permettant sa mise en place dans l'alesage 
33 et propre A se rompre en fin de fixation. L' etancheite 
est ici procuree par une pate 42 disposee dans le filetage 
de solidarisation du corps de clapet 36 au corps 1. 

Comme il va de soi et conune il resulte deja de ce 
qui precede, 1 1 invention ne se limite nullement a ceux de 
ses modes d f application et de realisation qui ont 6t6 plus 
particulierement envisages ; elle en embrasse au cbntraire 
toutes les variantes. 
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REVENDIC&TIONS 

1. Distributeur hydraulique comportant un corps (1) 
de forme globalement parallelepipedique possedant deux faces 
principales (31, 32 ), ledit corps (1) prfesentant des 

5 orifices de travail (A, B) destines a etre raccordes a un 
recepteur hydraulique , un orifice (P) d f admission de fluide 
de travail sous pression, un orifice (T) de retour dudit 
fluide de travail, et un tiroir coulissant (4) pour reunir 
fonctionnellement de fagon selective lesdits orifices (P) et 

10 ( T ) aux orifices de travail (A, B), ledit distributeur 
comportant, en outre, au moins un clapet antiretour (22) 
interpose entre l'un des orifices de travail (A, B) et 
l f orifice d 1 admission (P) et propre a empecher du fluide de 
travail sous pression d'etre refoule, sous l f action de la 

15 charge, & travers ledit orifice de travail (A, B) vers 
1' orifice d f admission (P), 

caracterise en ce que le clapet antiretour (22) est abrite 
dans un logement (33) du corps (1) de distribution qui 
s'etend traversalement auxdites faces principales opposees 
20 (31, 32) dudit corps (1). 

2. Distributeur hydraulique selon la revendication 
1, propre &> assurer une fonction de detection de la pression 
de charge la plus elevee, une fonction antisaturation et une 
fonction de division de debit independarite de la charge et 

25 comportant a cet effet une balance (14) de regulation et de 
compensation de pression abrit6e dans un logement central 
(13) s f etendant sensiblement transversalement au tiroir (4) 
et sensiblement parallelement audites faces principales (31, 
32) du corps (1) du distributeur, 

30 caracterise en ce qu'il comprend deux clapets antiretour 
(22), associes respectivement aux deux orifices de travail 
(A, B), qui sont disposes transversalement auxdites faces 
principales opposees (31, 32) dudit corps (1), de part et 
d' autre de la susdite balance (14). 

35 3. Distributeur hydraulique selon la revendication 

1 ou 2, caracterise en ce que le logement (33) abritant le 
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